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1. Uvob

Firma Commscope byla zalozena v roce 1976. Postupem ¢asu se spole¢nost vyvinula
od pocatka jako vyrobce kabeli az do soucasnosti jako globalni poskytovatel pro feSeni
komunikacni infrastruktury. Jiz od svého poc¢atku, CommScope hraje svou roli v téméf vSech
nejlepSich svétovych komunikacnich sitich. Vytvaii infrastruktury, ktera spojuje lidi a
technologie. End-to-end feSeni tzn. od navrhu az po samotnou realizaci zahrnuje vse, co
zékaznici potiebuji k vybudovani vysoce vykonné kabelové a bezdratové sité. Cil zlstava
stale stejny, pomahat zdkaznikiim vytvaret, inovovat a stavét rychleji a 1épe. Pobocka v Brné,
kde pracuji se zabyva predevSsim pasivnimi telekomunika¢nimi prvky na bazi vldknové

optiky a médi (napf. optické kabely, moduly, panely a distribu¢ni ramy).
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Obr. 1 Casova ptimka firmy Commscope

2. POPIS CINNOSTI VE FIRME

Ve firmé¢ Commscope plsobim na pozici CAD Assistant v oddéleni Global
engeneering. Hlavni naplni mé prace je at’ uz to vylepSeni soucasnych piipravkti vyroby nebo
konstrukce zcela novych. Jedna se predevSim o jednoucelové zatizeni Castecné usnadiujici
manuélni vyrobu zaméstnanciim vyroby nebo piipadnd automatizace vyroby. Moje ¢innost se

skladé z vytvareni 3D modeli a nasledné zpracovéani vykresové dokumentace.
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3. VYROBEK

3.1.Strucny popis

Jedna se o automatizovany pln¢ pneumaticky ptipravek bez elektrickych ¢asti. Hlavni

ulohou piipravku je rozmichani dvouslozkového lepidla v igelitovém sacku.

3.2. Predchozi stav

V soucasnosti se dvouslozkové lepidlo micha manualn¢ pomoci valecku (Obr. 2).

Obr. 2 Soucasné feSeni michani lepidla

Pracovnik si poloZi safek s lepidlem na pfipravenou podloZku a upne si sacek na obou
koncich pomoci mechanickych upinek. Nasledné¢ pomoci valecku jezdi po povrchu sacku a
tim smicha ob¢ slozky lepidla (Obr. 3). Po prvotnim rozmichani je lepidlo ze sacku pielito do
ptipravenych lahvicek, které se dale vkladaji do odsttedivky pro jesté ditkladnéjsi promichani

obou slozek lepidla.
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Obr. 3 Dvouslozkové lepidlo

3.3.Navrh nového pripravku

Hlavnimi pozadavkem na tpravu soucasného nevyhovujiciho stavu bylo odstranéni
manualné namahavého prvotniho michani lepidla obsluhou, které muselo byt provadéno i
padesatkrat denné v zavislosti na potiebé lepidla. Proto byl vytvotfen ptipravek (Obr. 4),
(Obr. 5), ktery uleh¢i obsluze fyzickou praci pii promichavani dvouslozkového lepidla.
Ptipravek byl vytvaren v 3D modelati Creo. Krom¢ toho byl pouzit i software spolecnosti

SMC pro vytvaieni pneumatické schémy.




PRUMYSLOVY PROJEKT FSIVUT BRNO

Pakovy ventil

Deska pripravku

Obr. 4 Vyrobek ptedni pohled

Ruéniventil

Filtr/ regulator tlaku

Obr. 5 Vyrobek zadni pohled
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3.3.1. Princip ¢innosti piipravku

Nové vytvofeny pripravek odstranuje manualni michani lepidla valeCckem. Michaci
ptipravek je mechanicky ptipravek (bez elektfiny) s jednim pneumatickym pistem, ktery je
pfipojeny na regulacni ventil s max. tlakem 0,8Mpa (pist ma pistnici s primérem DS,
maximalni teoreticka sila je 40N). Obsluha vlozi sacek s lepidlem mezi drzaky a upinkami jej
ptipne k desce ptipravku. Nasledné obsluha piepne pakovy ventil do polohy zapnuto a po

uplynuti stanovené doby muize sacek s promichanym lepidlem s ptipravku odebrat.

3.3.2. Stavba michaciho pripravku

Hlavni &asti pfipravku :

e Pneumaticky pist - pouziva se pro pohon michaciho télesa. Musi byt
pfipojeny na regulacni ventil, ktery je nastaveny na max. tlak 0,2MPa

e Pakovy ventil 5/2 - pouZzivé se pro spusténi chodu pistu

e Upinky - pouzivaji se pro pevné uchyceni obalu s lepidlem k desce

e Filtr/regulator tlaku - slouzi k filtraci pfivadéného vzduchu a k regulaci
dodavaného tlaku vzduchu

e Rucéni ventil - slouzi jako hlavni uzavér tlaku vzduchu do zatizeni

Hlavni parametry michaciho pfipravku :

¢ Rozméry (dxsxv) : 420x180x160

e Hmotnost piipravku : 6 kg

e Pracovni tlak stla¢eného vzduchu : 2bary (0,2MPa)
e Cas vyrobniho cyklu : 1 min

e Max. vykon vyrobenych kusi : 60 ks/hod
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Soucasti technické dokumentace bylo i vypracovani pneumatické schéma piipravku

(Obr. 6).

I

SAVHIR!
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Obr. 6 Pneumatické schéma

Obsluha pii praci s piipravkem dodrzuje jednoduché pokyny tykajici se zatizeni jako

je navod k postupu vyrobniho cyklu.

Postup vvrobniho cyklu :

Zvednuti pneumatického pistu do vertikalni polohy

VloZeni obalu s dvousloZkovym lepidlem mezi upinky na desce piipravku
Ptipnuti obalu pomoci upinek k desce ptipravku

Vréceni pistu do piivodni horizontalni polohy

Zapnnuti chodu pneumatického mechanizmu pomoci pakového ventilu

Po automatickém ukonceni procesu nasleduje vypnuti pakového ventilu a

odebrani obal s lepidlem z michaciho ptipravku
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4. ZHOTOVENY PROTOTYP

Soucasti prace bylo i sestavit hotovy prototyp (Obr. 7 ),(Obr. 8) a nasledné jej
vyzkouset v provozu. Az na maliCkosti, které je tfeba doladit, jako je zejména tprava délky
¢asu michani a idedlni rychlost pohybu pistu funguje michaci ptipravek podle ocekavani a

bude v nejblizsi dob& zatazen do normalniho provozu.

Obr. 7 Prototyp zeptedu
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Obr. 8 Prototyp zezadu
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